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miT LYY CAAT | GEHT NOCH MEHR.

Weltneuheit: Automatische Optimierung von Bearbeitungsprogrammen
In neuen Dimensionen.

Mit der brandneuen Selbstoptimierungssoftware ,computer aided automatic tuning” fur die MAUS
Gussputzmaschinen, kurz MAUS CAAT, holen Sie garantiert noch mehr an Leistung und Zeitersparnis
beim automatischen Gussputzen heraus.

In jedem noch so guten Bearbeitungsprogramm stecken kleine oder gréBere Potentiale zur Optimierung -
MAUS CAAT entdeckt sie alle. Die von Reichmann & Sohn zum Patent angemeldete Software eroffnet vollig
neue Dimensionen zur Programmoptimierung, welche ohne Softwareunterstiitzung duBerst zeitaufwandig

und in diesem Umfang nicht zu erreichen sind.

Starten Sie jetzt durch mit MAUS CAAT!

Einsetzbar fur die gesamte MAUS Maschinenlinie:

MAUS 600 MAUS 600 TD MAUS 600 TL MAUS 900 TL

MAUS 1400 TL



STEIGERUNG IHRER PRODUKTIVITAT IN KURZESTER ZEIT.

MAUS CAAT analysiert satzweise den Programmcode und erhoht iterativ
die Vorschubgeschwindigkeit Gberall dort, wo Potential zur Steigerung der
Spindel- und Antriebsleistung besteht. So holen Sie in klrzester Zeit bis
zu zweistellige Prozentwerte an zusatzlicher Zeitersparnis und Produktivi-
tat bei der Bearbeitung mit Ihrer MAUS Maschine heraus.

Satzweise Steigerung der Spindel-/ Stromaufnahme iiber mehrere Teile

EINFACHSTE PARAMETRIERUNG.

Sie kennen |hr Bauteil wie kein Zweiter. Nutzen Sie dieses Wissen, um
MAUS CAAT gerzielt parametergesteuert einzusetzen. Die Nutzung und
Aktivierung der Software ist denkbar einfach.
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Reduktion der Durchlaufzeit zur Steigerung der Ausbringungsmenge

NUTZEN SIE DIE HOHE LEISTUNGSDICHTE IHRER MAUS.

Mit MAUS CAAT geht Reichmann die ersten Schritte in Richtung lloT, Indus-
trie 4.0/ 5.0 sowie kinstliche Intelligenz. Die Maschinendaten zum Bearbei-
tungsprogramm wie die Spindel- und Antriebsleistung stehen dem Bediener
erstmals in strukturierter Form zur Verfligung und kénnen fir Optimierungen
manuell und automatisch genutzt werden. Sie erhalten héhere Abtragsraten,
produzieren mehr Teile und sparen dabei wertvolle Zeit bei der Optimierung.

!OFFSETSIEG :=0.6 ;
5 1SICHERHEITSSCHLIFF := -5 :

120 !'MESSZAEHLEROBEN := 0 :

21 !MESSZAEHLERUNTEN := 0

0 X=251.86 ¥=297.73 Z=25.00 Q1=90.00 Q2=0.01
! ZEROOFFSETSHIFTSET
34 !ZEROOFFSETSHIFTSET
5 !ZEROOFFSETSHIFTSET
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Befehle zur Aktivierung von MAUS CAAT im Programm
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